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seit Herbst 2020

BHKW mit Absorptionskalteanlage

Feuerungswarmeleistung 2380 kW
Elektrische Leistung 999 KW
HeilRwasser fiir Kilteerzeugung 736 kW
Absorptionskalteanlage AGO Congelo
Kalteleistung Absorptionskilteanlage 434 kW
Dampferzeugung 392 kW
Dampfmenge, als Sattdampf mit 10.5 bari 590 kg/h
Dampfkessel nach TRD 604 / 72h

CO2-Einsparung pro Jahr 1.616.000 kg
Primarenergieeinsparung 30 %
Verfiigbarkeit der Gesamtanlage 95 %
Gesamtwirkungsgrad 91 %

Druckluftheizkraftwerk (DHKW)

Feuerungswarmeleistung 177 kW
Heillwassererzeugung mit 90°C 155 kW
Drucklufterzeugung mit 8,5 barii 10,5 m3/min
CO2 Einsparung pro Jahr 230.000 kg
Verfiigbarkeit der Anlage 95 %

Schon gewusst?

Unser neues BHKW erzeugt den

Jahres-Strombedarf eines 3-Personen
Haushalts innerhalb von nur 3 Stunden!
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Gesamt

Dampfkesselanlagen

Kessel 1
Dampferzeugung + Sattdampf mit 10 bari  5.000 kg/h
Mit Economizer

Kessel2
Dampferzeugung + Sattdampf mit 10 bari  5.000 kg/h
Enthidrtungsanlage mit Umkehrosmose 5.000 |/h

Druckluftstation, Betriebsdruck 7 bar

4 Verdichter mit E-Antrieb, Gesamterzeugung 32,8 m3/min

1 Verdichter mit Gasmotor ( DHKW ) 10,5 m3/min
Zentralkalteanlage

Vorkiihlung auf Abscheider -1 °C 800 kW

Tiefkihlung auf Abscheider -5 °C 2500 kW

Verdunstungskondensatoren 3.800 kW

Trockenadiabatik Riickkiihler Congelo 1.212 kW

Enthartungsanlage fir

Verdunstungskondensatoren 8.000 I/h
Elektroversorgung

Eigenstromerzeugung 999 kW

Leistungsbezug Netz max. 2.000 kW

Trafostation MS 20 kV auf 400 V 5 Trafos

PV Anlage 60 kWp
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